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AWALIFT 100

Technologie fuir Abwasser

Agregat pompowy zbudowany na bazie metalowego
zbiornika, wyposazony w pompe wirnikowg
wraz z komorg do posredniej separacji czesci statych
oraz w armatury i urzadzenia niezbedne
do przepompowywania sciekow.

tlocznia AWALIFT jest wyposazona
w urzadzenia technologiczne oraz
sterowanie, przystosowane do pracy
w trybie automatycznym wraz
z systemem zdalnego nadzoru,

szczelna dla instalacja likwiduje wszelki
kontakt Sciekbw z otoczeniem,

eliminuje  emisje  odoréw oraz
zagrozenie eksplozji,

zastosowanie  roznych  wielkosci

wirnikéw, mocy napeddéw oraz sposobu
zalgczania pomp, umozliwia zmian
wydajnosci pompowni oraz wysokosci

podnoszenia,

stabilny, zamkniety metalowy zbiornik,
stuzacy do gromadzenia $ciekow, jest
przystosowany do zabudowy w suchej
komorze, w piwnicy lub w budynku
pompowni,

system posredniej separacji czesci
statych umozliwia stosowanie wysoce
sprawnych i wydajnych
wielokanatowych pomp wirnikowych,

zamontowane wewnatrz zbiornika
separatory czesci statych skutecznie
chroni pompy przed zapychaniem oraz
umozliwiaj rezygnacje z komory krat,

separacja skratek powoduje mniejsze
zuzycie pomp i armatury, wydtuz
a zywotnos¢ urzadzenia oraz obniza
koszty eksploatacyjne,

konstrukcja urzadzenia pozwala na
tatwy dostep do zainstalowanej
armatury, pomp i innych urzgdzen oraz
zapewnia komfortowe i bezpieczne
warunki obstugi.
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wysokos¢ okoto 40 cm z dotkiem dla
pompki odciekow.

Przewody: zasilajagce dla pomp,
zasilajgce dla o$wietlenia wewnetrznego
przepompowni, czujnika  poziomu,
czujnika zawilgocenia studni, pompki
odciekow, sygnatowe  wiamania.
Wszystkie utozone w torach kablowych

warunkach eksploatacyjnych, szczegélnie
0,75 kW - 1500 min* W przypadkach zagrozenia pigtrzeniem.
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Pompa odwadniajaca:

U3K Niro, 0,32 kW.

Czujnik zawilgocenia komory ttoczni
Oswietlenie wewn. przepompowni:

rozpreznej lub do kolektora.



